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Введение 

Настоящие технические условия (ТУ) распространяются на цементно-стружечные 

плиты (ЦСП) (далее по тексту – плиты, продукция, изделия), предназначенные для 

строительства и отделки в домостроении.  

Пример записи изделия при заказе: 

«Цементно-стружечная плита (ЦСП). Размер (ДхШхТмм). 

ТУ 23.65.11-001-55146110-2018». 

Настоящие технические условия разработаны в соответствии с ГОСТ 2.114. 

Перечень ссылочной документации приведен в Приложении А. 
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1 Технические требования 

1.1 Основные параметры и характеристики 

1.1.1 Изделия должны соответствовать требованиям настоящих технических 

условий и изготавливаться по конструкторской документации, контрольным образцам-

эталонам и технологической документации, утвержденной в установленном порядке. 

1.1.2 Размеры плит и предельные отклонения приведены в таблице 1. 

Т а б л и ц а  1  

Параметр Значение Предельное отклонение 

Длина, мм 3200 ±5,0 

Ширина, мм 1200 

Толщина, мм От 8 включ. до 12,0 

От 12,0 включ. до 15,0 

От 15 включ. до 19,0 

От 19,0 включ. до 24,0 включ. 

±1,2 

±1,5 

±2,0 

±2,5 

Примечание: 

1. Градация по толщине плит осуществляется с шагом 2 мм. 

2. По согласованию изготовителя с потребителем допускается выпускать плиты 

размерами, не установленными в настоящей таблице. 

3. Предельные отклонения по толщине приведены для нешлифованных плит. 

 

1.1.3 Физико-механические показатели указаны в таблице 2. 

Т а б л и ц а  2  

Наименование показателя Значение 

Плотность, кг/куб.м   1100-1400 

Влажность, % 9±3 

Разбухание по толщине за 24 ч, %, не более  2,0 

Водопоглощение за 24 ч, %, не более   16,0 
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Наименование показателя Значение 

Прочность при изгибе, МПа, не менее, для толщин, мм: 

 от 8 до 24 

 

9,0 

Прочность при растяжении перпендикулярно к пласти 

плиты, МПа, не менее  

0,4 

Примечание – Справочные физико-механические показатели плит приведены в 

приложении А. 

 

1.1.4 Требования к внешнему виду (качеству поверхности) плит приведены в 

таблице 3. 

Т а б л и ц а  3  

Наименование показателя (дефекта) Норма 

Сколы кромок и выкрашивание углов Не допускаются более 10 мм по всей 

длине и ширине 

Пятна, в том числе от масла, ржавчины и др. Не допускаются более 3 шт. диаметром 

не более 40 мм. на 1 м
2
 

Вмятины, выпуклости Не допускаются более 3 шт. глубиной 

до 3мм и диаметром 50мм. на 1 м
2
 

Не допускаются расслоения плит по толщине, посторонние включения и механические 

повреждения: трещины, выбоины, разломы и другие. 

 

1.2 Требования к материалам и сырью 

1.2.1 Для производства плит используются: 

 портландцемент по ГОСТ 30515, ГОСТ 31108; 

 стружка древесная по ГОСТ 5244; 

 вода по ГОСТ 23732; 
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 жидкое стекло по ГОСТ 13078, ГОСТ 18958; 

 сульфат алюминия по ГОСТ 12966. 

1.2.2 Качество и основные характеристики материалов должны подтверждаться 

документами о качестве или сертификатами соответствия, выданными в установленном 

порядке. 

1.2.3 При отсутствии документов о качестве на конкретный материал и изделия 

все необходимые испытания должны быть проведены при изготовлении изделий. 

1.2.4 Транспортирование и хранение материалов должны проводиться в условиях, 

обеспечивающих сохранность от повреждений, а также исключающих возможность 

подмены. 

1.2.5 Перед использованием материалы и компоненты должны пройти входной 

контроль в соответствии с порядком, установленным на предприятии-изготовителе, 

исходя из требований ГОСТ 24297. 

1.3 Комплектность 

1.3.1 Комплектность поставки изделий должна соответствовать конструкторской 

документации и условиям заказа. 

1.4 Маркировка 

1.4.1 Плиты должны маркироваться в каждом пакете по одному изделию в любом 

ряду. 

1.4.2 Для маркировки на поверхность плиты наносят несмываемой краской с 

помощью трафарета (штампа) или оттиска-клейма: 

 товарный знак предприятия-изготовителя; 

 условное обозначение плиты и размеры; 

 дату изготовления; 

 обозначение настоящих ТУ. 
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1.4.3 Транспортная маркировка по ГОСТ 14192. 

1.4.4 В соответствии с классификацией по ГОСТ 19433 плиты не являются 

опасным грузом. 

1.5 Упаковка 

1.5.1 Для упаковки применяются: 

 транспортные поддоны по ГОСТ 33757, ГОСТ 33759; 

 пленка толщиной 180мкр по ГОСТ 10354; 

 средства скрепления пакетов по ГОСТ 21650. 

1.5.2 Пачки плит укладывают горизонтально на ровные поддоны или деревянные 

бруски-прокладки прямоугольного сечения шириной не менее 80 мм, толщиной не менее 

60 мм и длиной меньше ширины плиты не более чем на 200 мм. 

1.5.3 Допустимая разность толщин брусков-прокладок, используемых для одной 

пачки, составляет 5 мм. 

1.5.4 Бруски-прокладки должны быть уложены поперек плиты с интервалами не 

более 600 мм. Расстояние крайних прокладок от торцов плиты должно составлять не более 

200 мм. 

 

2 Требования безопасности  

2.1 Изделия должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящих 

технических условий. 

2.2 По пожарной безопасности плиты должны относиться: 

 к группе горючести Г 1 (трудногорючие) в соответствии с ГОСТ 30244; 

 к группе воспламеняемости В1 (трудновоспламеняемые) в соответствии с 

ГОСТ 30402; 

 к группе не распространяющих пламя в соответствии с ГОСТ 12.1.044; 
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 иметь малую дымообразующую способность в соответствии с 

ГОСТ 12.1.044; 

 малоопасные по токсичности продукты горения в соответствии с 

ГОСТ 12.1.044 

2.3 Плиты не должны выделять во внешнюю среду вредные химические 

вещества в количествах, превышающих предельно допустимые концентрации (ПДК), 

установленные в гигиенических нормах ГН 2.2.5.1313-03, что должно подтверждаться 

санитарно-гигиеническими заключениями соответствующих органов санитарного 

надзора. 

2.4 Производственные помещения оборудуются общеобменной приточно-

вытяжной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021, обеспечивающей состояние воздуха рабочей 

зоны в соответствии с ГОСТ 12.1.005. 

2.5 Производственные помещения должны быть оборудованы средствами 

пожаротушения.  

2.6 При производстве должны соблюдаться правила пожарной 

безопасности по ГОСТ 12.1.004.  

2.7 Лица, непосредственно участвующие в процессе изготовления плит, должны 

быть обеспечены средствами индивидуальной защиты в соответствии с ГОСТ 12.4.011, 

специальной одеждой, защитными очками, комбинированными рукавицами. 

 

3 Требования защиты окружающей среды 

3.1 Сточные воды, образующиеся в процессе изготовления материалов, 

используются вторично в соответствии с технологической документацией. 
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3.2 В материалах, используемых для производства продукции, удельная 

эффективная активность естественных радионуклидов Аэфф должна быть не более 

370Бк/кг.  

Радиационная безопасность обеспечивается контролем требований стандартов на 

используемые для изготовления изделий материалы на основе документов, 

предоставляемых изготовителем сырьевых компонентов. 

3.3 В целях ресурсосбережения и исключения загрязнения окружающей среды 

отходы, образующиеся при изготовлении изделий, а также изделия, бывшие в 

употреблении, следует утилизировать. 

3.4 Утилизация отходов материалов – согласно СанПиН 2.1.7.1322-03. 

 

4 Правила приѐмки 

4.1 Плиты принимают партиями. Партия должна состоять из плит одного 

размера и изготовленных по единому технологическому режиму за установленный 

изготовителем ограниченный период времени и оформленных одним документом о 

качестве. 

4.2 Отбор плит для контроля размеров, качества поверхности и физико-

механических показателей проводят методом случайного отбора «вслепую» в 

соответствии с ГОСТ 18321. 

4.3 Испытания плит по показателям, приведенным в таблицах 1, 2, 3 (за 

исключением прочности при растяжении перпендикулярно пласти плиты), являются 

приемо-сдаточными. Испытания по определению прочности плит перпендикулярно 

пласти плиты являются периодическими. Испытания проводят один раз в месяц, а также в 

случае изменения параметров технологического режима. 
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4.4 Для контроля размеров и качества поверхности плит из партии отбирают 5% 

плит, но не менее 10 шт. 

4.5 Для контроля физико-механических показателей из каждой партии, в 

зависимости от ее объема, отбирают плиты в количестве, указанном в таблице 4. 

Т а б л и ц а  4  

Объем партии Объем выборки 

До 500 3 

От 501 до 1200 4 От 1201 и более 4 

От 501 до 1200 4 От 1201 и более 5 

 

4.6 Партию считают соответствующей требованиям настоящего стандарта и 

принимают, если в выборке: 

 все контролируемые плиты по качеству поверхности соответствуют 

требованиям таблицы 3; 

 отклонения значений длины, ширины и толщины не превышают предельных 

отклонений, указанных в таблице 1; 

 средние арифметические значения физико-механических показателей 

испытанных образцов каждой плиты соответствуют требованиям таблицы 2. 

4.7 Каждая отгружаемая партия плит должна сопровождаться документом о 

качестве, содержащим: 

 наименование организации, в систему которой входит предприятие-

изготовитель; 

 наименование предприятия-изготовителя, его товарный знак и адрес; 

 размеры; 

 количество плит в партии; 
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5 Методы испытаний 

5.1 Аппаратура и материалы для проведения испытаний должны 

соответствовать п.7.1 ГОСТ 26816. 

5.2 Отбор образцов и подготовка к испытаниям по п.7.2 ГОСТ 26816. 

5.3 Определение размеров плит по п.п.7.3.1, 7.3.3 ГОСТ 26816. 

5.4 Внешний вид (качество поверхности) плит определяют по п.7.3.4 

ГОСТ 26816. 

5.5 Определение физико-механических показателей: 

 плотность по п.7.3.5 ГОСТ 26816; 

 водопоглощение и разбухание по толщине по п.7.3.6 ГОСТ 26816; 

 влажность по п.7.3.7 ГОСТ 26816; 

 прочность при изгибе по п.7.3.8 ГОСТ 26816; 

 прочность при растяжении перпендикулярно пласти плиты по п.7.3.9 

ГОСТ 26816. 

5.6 Удельную эффективную активность естественных радионуклидов 

определяют по ГОСТ 30108. 

 

6 Транспортирование и хранение 

6.1 Плиты перевозят в горизонтальном положении в пачках всеми видами 

транспорта с обязательным предохранением от атмосферных осадков, механических 

повреждений и деформаций. 

6.2 Транспортирование осуществляют в соответствии с правилами перевозки 

грузов, действующими на каждом виде транспорта. 

6.3 При погрузке, разгрузке, хранении и транспортировании плит должны 

приниматься меры, исключающие возможность их повреждения и увлажнения. 
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6.4 Плиты должны храниться в закрытых помещениях в пачках толщиной не 

более 600 мм, рассортированными в соответствии с размерами. 

6.5 Допускается при хранении укладывать пачки плит в штабеля высотой не 

более 4,5 м. При этом бруски-прокладки, разделяющие пачки, располагают в одной 

вертикальной плоскости. 

6.6 Запрещается: 

 Использовать цепи, стальные тросы при транспортировке плит с помощью 

крана во избежание повреждения краев; 

 Транспортировать с помощью штабелера поддоны с плитами в количестве 

более 3; 

 Хранить плиты в местах, подверженных воздействию влаги; 

 Хранить плиты не накрытыми; 

 Прислонять плиты к стене; 

 Размещать плиты на неплоских и не горизонтальных поверхностях; 

 Использовать поверхность плит для хранения тяжѐлых предметов; 

 Переносить плиты плоскостью параллельно полу. 

 

7 Гарантии изготовителя 

7.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие качества плит 

настоящих технических условий при соблюдении правил монтажа, эксплуатации, 

хранения и транспортирования. 
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Приложение А 

(информационное) 

Справочные показатели физико-механических свойств 

Т а б л и ц а  А . 1  

Наименование показателя Значение Метод испытаний 

Модуль упругости при изгибе, МПа, не 

менее 

3500 ГОСТ 10635 

Твердость, МПа 45-65 ГОСТ 11843 

Ударная вязкость, Дж/м
2
, не менее 1800 ГОСТ 11842 

Удельное сопротивление выдергиванию 

шурупов из пласти, Н/м 

4-7 ГОСТ 10637 

Удельная теплоемкость, кДж/(кг·°С) 1,15 ГОСТ 23250 

Теплопроводность, Вт/(м·°С) 0,26 ГОСТ 7076 

Класс биостойкости 4 ГОСТ 9.048 

Стойкость к циклическим температурно-

влажностным воздействиям: 

 снижение прочности при изгибе 

(после 20 циклов температурно-

влажностных воздействий), %, не более; 

 разбухание по толщине (после 20 

циклов температурно-влажностных 

воздействий), %, не более 

 

 

30 

 

 

5 

Приложение В ГОСТ 26816 

Морозостойкость: снижение прочности при 

изгибе (после 50 циклов переменного 

замораживания и оттаивания), %, не более 

 

10 

ГОСТ 18124 
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Приложение Б 

(информационное) 

 

Перечень документов на которые даны ссылки 

 

ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия 

ГОСТ 10635-88  Плиты древесностружечные. Методы определения предела 

прочности и модуля упругости при изгибе 

ГОСТ 10637-2010  Плиты древесно-стружечные. Метод определения удельного 

сопротивления выдергиванию гвоздей и шурупов  

ГОСТ 11842-76  Плиты древесностружечные. Метод определения ударной 

вязкости  

ГОСТ 11843-76  Плиты древесностружечные. Метод определения твердости 

ГОСТ 12.1.004-91 ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования 

ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху 

рабочей зоны 

ГОСТ 12.1.044-89 ССБТ. Пожаровзрывоопасность веществ и материалов. 

Номенклатура показателей и методы их определения 

ГОСТ 12.4.011-89  Система стандартов безопасности труда. Средства защиты 

работающих. Общие требования и классификация  

ГОСТ 12.4.021-75 ССБТ. Системы вентиляционные. Общие требования 

ГОСТ 12966-85 Алюминия сульфат технический очищенный. Технические 

условия 

ГОСТ 13078-81 Стекло натриевое жидкое. Технические условия  

ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов 

ГОСТ 18124-2012  Листы хризотилцементные плоские. Технические условия  

ГОСТ 18321-73  Статистический контроль качества. Методы случайного отбора 

выборок штучной продукции  

ГОСТ 18958-73 Краски силикатные 

ГОСТ 19433-88 Грузы опасные. Классификация и маркировка 

ГОСТ 2.114-2016 ЕСКД. Технические условия 
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ГОСТ 21650-76 Средства скрепления тарно-штучных грузов в транспортных 

пакетах. Общие требования 

ГОСТ 23250-78  Материалы строительные. Метод определения удельной 

теплоемкости  

ГОСТ 23732-2011 Вода для бетонов и строительных растворов. Технические 

условия 

ГОСТ 24297-2013 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и 

методы контроля 

ГОСТ 26816-2016 Плиты цементно-стружечные. Технические условия 

ГОСТ 30108-94 Материалы и изделия строительные. Определение удельной 

эффективной активности естественных радионуклидов 

ГОСТ 30244-94 Материалы строительные. Методы испытаний на горючесть 

ГОСТ 30402-96 Материалы строительные. Метод испытания на 

воспламеняемость 

ГОСТ 30515-2013  Цементы. Общие технические условия  

ГОСТ 31108-2016 Цементы общестроительные. Технические условия 

ГОСТ 33757-2016  Поддоны плоские деревянные. Технические условия  

ГОСТ 33759-2016  Поддоны полимерные многооборотные. Общие технические 

условия  

ГОСТ 5244-79 Стружка древесная. Технические условия 

ГОСТ 7076-99 Материалы и изделия строительные. Метод определения 

теплопроводности и термического сопротивления при 

стационарном тепловом режиме 

ГОСТ 9.048-89  Единая система защиты от коррозии и старения. Изделия 

технические. Методы лабораторных испытаний на стойкость к 

воздействию плесневых грибов 

ГН 2.2.5.1313-03 Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в 

воздухе рабочей зоны 

СанПиН 2.1.7.1322-03 Гигиенические требования к размещению и обезвреживанию 

отходов производства и потребления 
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